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herrscht gegenwartig eine ausserordentliche Hausse. 
Am 1. Juli cr. ist der Preis um 7 Cents pro 1 Gall. 
oder seit dem 1. Juni  um 15 Cents, d. h. um ca. 
25 Proc., hinaufgegangen, so dass heute der Artikcl 
mit SO Cents pro 1 Gall. in einzelnen Fasslieferun- 
gen von der American Linseed Co. quotirt wird. 
- Uer Werth der M i n e r a l i e n p r o d u c t i o n  d e r  
Verc in .  S t a a t e n  i. J. 1900 wird nach dem defini- 
tiven Bericht des ,,Engineering and Mining Journal’ 
auf zusammen Doll. 1 3 6 5  608 583 loco Produc- 
tionsort angegeben gcgenuber Doll. 1 2 1 8  214 637 
im Jahre zuvor; die Zunahme stellt sich hiernach 
auf Doll. 147 393 946. Auf Metalle entfielen 
i. J. 1900 Doll. 524 432 533, i. J. 1899 Doll. 
49F 057 320 (= + Doll. 28 375 213); aufErze und 
sonstige Mineralicn Doll. Gi2 090 416 bez. Doll. 

887 268 798 (= +Doll. 84 821 618); auf Fabri- 
kate Doll. 72 720 695 bez. Doll. G4 416 979  
(= + Doll. 8 303 716); auf aus importirten Erzen 
oder Rohmaterialien gewonnene Metalle Doll. 
96 364 939 bez. Doll. 70 471 540 (= + Doll. 
25 81-18 399). An der Spitze der Productiou steht 
i n  Ricksicht auf Menge, Werth und industrielle 
Bedeutung Kohle, an zweiter Stelle folgt Eisen, 
dem Werthe nach an chitter Kupfer, an vicrter 
Petroleum und erst an fiinfter Gold. M. 

Eintragungen in das Handelsregister. 
E r z b e r g m e r k  W i l h e l m  11. z u  L a n g e n b e r g .  
Die Zahl der Kuxe 1000 zu je 1000 M. - 61- 
w e r k e  W i e t z e -  H o r n b o s t e l ,  G. m. b. H. mit 
dem Sitze zu Hannover. Stammcapital G O O 0 0  M. 

Verein deufscher Chemiker. 

Sitznngrrberichte der Bezirksvereine. 

Dlittelfrankischer Bezirksverein. 
Am 18. Januar 1. J. fand zu Niirnberg die 

6. Wandcrrersammlung unter dcm Vorsitze des 
Herru k. Prof. Dr. P r i o r  statt. Nach Erledigung 
geschilftlicher Nittheilungen halt Herr Fabrik- 
besitzer Dr. Kleuker - Doos -Numberg seinen 
angekuudigten Vortrag : 

Zur Darstellung der SchweftlsLure nach 
dem Contactverfahren. 

I. T heil .  Nach einigen einleitenden Worten, 
in denen Redner u. A. hervorhob, dass die 
Schwelelsauretechnik zu Anfaug des 20. Jahr- 
hundcrts im Zeicheu des Contactverfahrens stehe, 
erwahnt er dia Producte dieses Verfahrens, nLm- 
lich das Schwefelsaureanhydrid, das hlonohydrat, 
dic rauchende, die Pyroschwefelsaure und fuhrt 
deren Eigenschaften, soweit sie fur den Contact- 
process yon Wichtigkeit sind, sowie ihre bisherige 
Darstellungsweise an. E r  schildertc dann i n  aus- 
fuhrlicher Weise die Geschichte der Oleumfabri- 
katiou und wies melt, wie dieser Industriezweig, 
dank localer Verhaltnissc, i n  Bohmen zu bedeu- 
tendem Aufbluhen gelangte, bis schliesslich der 
Grossindustrielle J o h .  D a v i d  S t a r k ,  der mit 
einem Naturproduct, dcm Vitriolschiefcr, als Aus- 
gangsmaterial arbeitete, die gesanimte Vitriolol- 
fahrikation in die Hand hekam. Das Monopol 
~ v u r d c  trotz allar Bemuhungen P r e l i e r ’ s ,  Wal- 
l ace ’ s ,  S o u s t a d t ’ s  und B a u m ’ s ,  die mit einem 
kuustlichen Ausgangsproduct, dem pyroschwefel- 
sauren Natron, auf den Kamprplatz traten, nahezu 
ein Jahrhundert lang aufrecht erhalten. 

Redner zeigte dann, dass gleichzeitig auch der 
Bleikammerprocess, also die Fabrikation der ge- 
miilinlichen, nicht rauchenden Schwefelsaure, sich 
in ciuer uuunterbrochenen Fchde befand, die im 
Jahro  1831, um welche Zeit P e r e g r i n e  Phi l ips  
die katalgtische Wirkung des PJatinmohrs erkannte, 
begahn und bis in die neueste Zeit dauertc. Der 
Vortragcnde besprach dann siimmtliche auf das 

Contactverfahren bezughabende l’atente und Puhli- 
cationen, so die Arbeiten von D o b e r e i n e r ,  
M a g n u s ,  S c h n e i d e r ,  R o n d e a u ,  W o h l e r  und 
M a h l a ,  P e t r i e ,  H u n t ,  P l a t t n e r ,  H e i c h ,  
I t ob le ,  T r u e m a n u ,  S c h m c r s a h l ,  B o u c k ,  
K u h l m a n n ,  P i r i a ,  D e a c o n  und zeigte, aarum 
dieselbeu einen praktischen Erfolg nicht aufzu- 
weiaen hatten. Es konnte also durch die Ver- 
weudung \-on Pyrosulfaten der bohmischen Vitriol- 
Blindustrie ebenso wenig der Kang abgelaufcn 
werden, als es dem Contaetrerfahreu gelang, gegeu 
den Blcikammerprocess aufzukornmen. Das vcr- 
anderte sich jcdoch init einem Male, afs C l e m e n s  
W i n k  I e r  i m  Jabre 1875 das Coniactverfahrcn 
zur Geminnung vou Vitriolol in Vorschlag brachte. 

Der Vortragende beschliesst hiermit den ersten 
Theil seines Vortrages, um den zweiten Theil in 
einer dcr nachsten Wanderversamrnlungen aus- 
fuhren zu konnan. 

Herr Inspector S c h l e g e l  stellt die Frage 
zur Discussion, ob die S c h o n u n g  d e s  A p f e l -  
w e i n e s  rn i t  B l u t  im Sinne des Nahrungs- und 
Genussmittelgesetzes zu beanstanden wLre, nach- 
dem sich diesbezuglich das Gesetz nicht ausspricht. 
Die langere Discussion hieruber fiihrt zu der An- 
schauuug, dass die Verweudung des Blutes zur 
Schonung, iusofern frisches BLut zur Verwenduug 
gelangt, wohl in keiner Weise Bedenken erregen 
konnte, obzwar bcim ausserordeutlich billigen 
Preisc und  sonstigen leichtcn Beschaffen dcr all- 
gemein ublichen Schonungsmittel die Verwen- 
dung des Blutes als absonderlich zu bezeichnen ist. 

Die nachste Wanderversammlung wurde in 
Erlangen abzuhalten beschlossen und crfolgt Schluss 
der Sitzung. 

P. R o h ,  Schrij’tf ulmr. 

Am 22. Februar 1. J. wurdu die ?.Wander- 
veraammlung zu Eriangen unter dem Vorsitze des 
Herrn Univ.-Prof. Dr. P a a l  abgehalten. Nach 
Erledigung des Einlaufes und geschaftlicher Nit- 
theilungen refcrirt Herr Dr. K l e u k c r  uber den 
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Alberts, C. H., Chemiker, Hannover, Gerberstr. 2 I. 
de  Bechi, Dr. G., London E.C., Gracechurch Street 85. 
Graf, Ludwig, Chemiker der Pirma Kathreiners Malz- 

Grosse, Dr. P., Conejos im Staate Durango. 
kaffeefabriken, Urdingen a. Rh. 

[ Eeitscliuift fdr 
angewaudte Chemie. Verein dsutscher Cbamiker. 

Hesse, Dr. Albert, Leipzig, Kaiser Wilhelmstr. 26b 11. 
Rieche, Dr. Alfred, Dortmund, Weissenburgerstr. 43. 
Schmidt, Dr. Otto, Fabrikdirector, Zeitzer Paraffin- 

und Mineralolfabriken, Pa brik Aue bei Zeitz. 
Wiedermann, Dr. F., Breslau 3, Holteistr. 33 I. 

Bericht der kais. Aichungscommission, betreffrnd 
A r a o m e t e r  z u r  P r u f u n g  d e r  D i c h t e  u n d  
d e s  G e h a l t e s  a n  S c h w e f e l s a u r e .  Redner 
betont, dass die von der Aichungscommission vor- 
geschlagenen 2 Gattungen von Araometern zur 
Bestimmung der Dichte und des Procentgehaltes 
der H2S04, also 

a) solche mit  Eintheilung nach Proc. dcs 

b) solche mit Eintheilung nach Dichte ent- 
Gehaltes an reiner Schwefelsaure, 

sprechender Mischungen 
fur Laboratorien und Betrieb ausreichend seien. 

Die spec. Gewichtspindel leiste im Labora- 
torium gute Dienste, sei aber fur den Betrieb 
nicht angangig, da das Ablesen der 3 Decimal- 
stellen den Meistern und Arbeitern zu grosse 
Schwierigkeiten bereite und zu Irrthumern Anlass 
geben wurde. Dagegen sei fur den Betrieb die 
Spindel rnit der Procentskala ebenso gut geeignet, 
wie die bisher allgemein eingefuhrte BeaumQspindel, 
so dass letztere in Wcgfall kommen kbnne. 

Die kais. Aichungscommission schreibe, dass 
die Skala der Araometer nur  soweit fortgesetzt 
werden soll, als dem wachsenden Gehalt auch 
wachsende Dichte entspricht, gebe aber diesen 
Punkt nicht an. Dies sei aber wichtig, weil bei 
hochconcentrirter Saure die Araometer meistens 
versagen und die titrimetrische Bestimmung einen 
anderen Sauregehalt ergebe, als die Spindel an- 
zeige. Dazu komme, dass die vorhandenen Ta- 
bellen iiber den Gehalt hochgradiger Schwefel- 
saure stark differiren. So sind die Bestimmuogen 
von K o  1 b fiir Schwefelsaure rnit mehr als 90 Proc. 
Schwefelsaure absolut unzuverlassig. 

In  der Tabelle -ion L a n g  und I s l e r  wird 
fUr93,43proc.H,SO4dasspec. Gew. 1,83$5=65,'7oBk. 
- 95,6 - - - - - 1,840 =63,9O - 
- 97,7 - - - - - 1,8415=65,90 - 
- 99,2 - - - - - 1,840 =65,90 - 
- 99,95 - - - - - 1,8355, 

also dasselbe Gewicht wie fur 93,43proc. Saure 
angegeben. 

Nach der Tabelle von L u n g e  und N a e f  ist das 
spec. Gew. der 98,66 proc. Schwefelsaure = 1,8409 

- -  - 100,00 - = 1,8384 
wahrend fur beide Falle 66O B& angegeben sind. 

Herr Inspector v. I l a u m e r  schlagt Tor, dass 
zur Behebung des erwahnten Missstandes hoch- 
concentrirte Saure mit einer bestimmten Menge 
Wasser verdiinnt werde und aus dem nunmehrigen 
durch die Spindel festzustellenden Gewicht der 
verdiinnten Saure unter Berucksichtigung einer 
etwaigen durch Hydratbildung hervorgerufenen 
Zusammenziehung der urspriingliche Gehalt an 
Schwefelsaure festzustellen sei. 

Herr Dr. Kleuker beginnt sodann den 
zweiten Theil seines Vortrages: 
Zur Darstellung der Schwefelsaure nach 

deiii Contactverfahren 
und schildert in ll//,stundiger Rede die vcr- 
schiedenen Arbeitsmethoden. 

Es sind dies die Methoden W i n k l e r ' s ,  die 
Vorschlage von S q u i r e  und Messe l ,  N e a l e ,  
S c h e u r e r - K e s t n e r  und S c h r o d e r -  H a n i s c h ;  
er besprach dann in ausfuhrlicher Weise, an der 
Hand von Skizzen, alle z. Z. in Deutschland im 
Betrieb bcfindlichen Contactverfahren, namlich 
jenes der Badischen Anilin- und Sodafabrik in 
Ludwigshafen, der Actiengesellschaft Parbwerke 
vormals Meister, Lucius & Briining in HBctst 
a. M., des Vereins chemischer Fabriken in Maun- 
heim und der Aktiengeselischaft fur Zinkindustrie 
vormals Grillo und Schroder in Oberhansen in 
der Rheinprovinz. E r  wies nach, welche Erfolge 
rnit den einzelnen Methoden, insbesondere auch in 
Bezug auf den Bleikammerprocess erzielt wurden, 
aus welchen Griinden sich, abgesehen von den 
grossen Theerfabriken, die Schwefelsaureindustrie 
Deutschlands noch abwartend dem Contactverfahren 
gegeniiber verhalte und welche Mange1 noch zu 
beseitigen seien, um dem katalytischen Processe 
vollen und ganzen Erfolg zu verschaffen. 

P. Rohn, Schriftfiilirer. 




